Produkt-Information Lochsagen / Hole Saws mguas:@gmlu:m

HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN +
KERNBOHRER MIT RAPID-CHANGE
SCHNELLWECHSELSYSTEM

CARBIDE TIPPED HOLE SAWS + CORE DRILLS WITH
RAPID-CHANGE HOLDER SYSTEM

NAHER AN DER PERFEKTION... HE.I"I'IEIEI:"I

CLOSER TO PERFECTION... PROFESSIONAL TOOLS




20.1130

Bohrer/drill —>
@ 14-60 mm=6mm
@ 61-100 mm=8mm

20.1130 A

Schaft/shank
13 mm

Auswurffeder
Ejector spring
© 18-100 mm

Auf Handbohrmaschinen
in Stahl max. 10 mm

Maximum cutting depth
on portable machines is
10 mm in steel.

Auf Kernbohrmaschinen
sowie Sdulenbohrmaschinen
max. 28 mm in Stahl mog-
lich (vorher Auswurffeder
entfernen).

Maximum cutting depth on
core drilling and pillar
drilling machines is 28 mm
(remove ejector spring).

3,9 mm

Schnittbreite
Cutting width

Ideal auch fiir
dickwandige Rohre

Also ideal for
thick pipes

Lochsége schwere Ausfiihrung und Kernbohrer in einem Werkzeug
Hole Saw Heavy-Duty model and core drill combined in one tool

Ausfithrung Art.-Nr. 20.1130:

Die Lochsdgen werden komplett zur Selbstmontage mit
13 mm Schaft, HSS-Bohrer, Auswurffeder und Imbus-
schliissel geliefert.

Ausfiihrung Art.-Nr. 20.1130 A:

Die Lochsagen werden ohne Schaft, Zentrierbohrer und
Auswurffedern geliefert (Imbusschliissel beiliegend). Sie
kénnen individuell wahlen, wo und wie Sie die Lochsége
einsetzen wollen. Ob auf einer:

¢ Handbohrmaschine ¢ Kernbohrmaschine
e Saulenbohrmaschine...
Wahlen Sie selbst aus dem Zubehér (siehe néchste Seite).

Anwendung:

* Bohrt Flachmaterial
 Bohrt Rohre, gewélbte Flachen
« Uberlappungsbohrungen méglich

Model art. 20.1130:

The hole saws comes with 13 mm shank, HSS drill, ejector
spring and allen key (has to be assembled)

Model art. 20.1130 A:

The Hole Saws comes without shank center drill, ejector
spring. Choose from the accessories (see next page) to
individually tailor your hole saw (allen key enclosed).

* for portable machines < For pillar drilling machines
e For core drilling machines

Application:

* for sheet material
« for pipes, vaulted surfaces
e cuts overlapping holes

Bohrt in: AL Q
cu

drills in: X-nirosTa f N 1 =

STAINLESS o  PLasTic ]

INOX oC
Maximale Edelstéhle Stahl Bleche Alu/NE- Kunststoffe Sandwich-
Schnittiefe: stainless steel metal Metalle plastics Material
Maximum bis 28 mm bis 28 mm bis 28 mm bis 28 mm bis 28 mm bis 28 mm
cutting depth: up to 28 mm up to 28 mm up to 28 mm up to 28 mm up to 28 mm up to 28 mm

Einsetzbar auf folgenden Maschinen / For using on following machines:

Magnetkernbohrmaschinen bis max. 28 mm
Schnitttiefe in Stahl

Standerbohrmaschinen bis max. 28 mm
Schnitttiefe in Stahl

Handbohrmaschinen bis max. 10 mm
Schnitttiefe in Stahl

Core drilling machines up to 28 mm
cutting depth in steel

Pillar drilling machines up to 28 mm
cutting depth in steel

Portable drilling machines up to 10 mm
cutting depth in steel

Bei Schnittiefen iiber 6 mm empfehlen wir auszuspanen. Lochsdge heraus fahren und saubern.

Bohrloch ebenfalls saubern.

For cutting depth over 6 mm we recommend repeated chip removal by lightly lifting or quickly removing the holesaw

from the hole being drilled.

(e )

15 37 60,5
16 38 * 61
16,5 39 62
17 40 63
18 40,5 64
19 4 65
20 42 66
20,5 43 67
21 44 68
22 45 69
23 46 70
24 47 75
25 48 78
2515 49 80
26 50 85
27 50,5 90
28 51 95
29 52 100
30 53

31 54 Weitere @ auf Anfrage
32 55) Other @ on request
32,5 56

33 57

34 58

35 59

e Ab 61 mm empfehlen wir den Gebrauch von Morsekegeln (siehe Art-Nr. 20.1135,/20.1136)
As from diameter 61 mm we recommend to use our MT tool holder (see article 20.1135+20.1136).
©16,5/20,5/25,5/32,5/40,5/50,5/60,5 = Bohren von Gewinden fiir Kabelverschraubungen

nach neuester Europa-Norm DIN EN 60423.

Drilling and thread cutting for cable connections according to the newest Euro-Norm DIN EN 60423.



Zubehor
Accessories

Fiir die Anwendung auf Handbohrmaschinen
For using portable drilling machines

Schaft
shank

Schaft
shank

Schaft
shank

Schaft
shank

HSS

HSS

HSS

HSS

fiir Lochsagen
for hole saws

@ 10 mm @ 15-36 mm

fur Lochsagen
for hole saws

@ 13 mm @ 15-60 mm

fiir Lochsagen
for hole saws

@ 13 mm @ 61-100 mm

fiir Lochségen
for hole saws

SDS-PLUS @ 16-100 mm

Zentrierbghrer 6x80 m fiir Schaft
center drill for shank

Fiir mittlere Beanspruchung / for average use

Zentrierbohrer (Kreuzschliff+Beschichtet) 6x80 m fiir Schaft
center drill (cross hatch+coated) for shank

Fiir hohe Beanspruchung / for heavy-duty use

Zentrierbghrer 8x80 m fir Schaft
center drill for shank

Fiir mittlere Beanspruchung / for average use

Zentrierbohrer (Kreuzschliff+Beschichtet) 8x80 m fiir Schaft
center drill (cross hatch+coated) for shank

Fiir hohe Beanspruchung / for heavy-duty use

Auswurffeder fir Zentrierbohrer 20.1110
) . ) @6 mm=
Ejector spring for center drill 20.1145

Driickt das Bohrgut aus der Lochsage (ab @ 18 mm verwendbar)
Pushes the core slug out of the hole saw. Can be used from @ 18-100 mm.

Auswurffeder fir Zentrierbohrer 20.1133
) . ) @8 mm=
Ejector spring for center drill 20.1446

Driickt das Bohrgut aus der Lochsage (von @ 18 - 100 mm)
Pushes the core slug out of the hole saw. Can be used from @ 18-100 mm.

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1110 oder 20.1445. / Suitable center drill see article 20.1110 or 20.1445.

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1110 oder 20.1445. / Suitable center drill see article 20.1110 or 20.1445.

20.1137

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1133 oder 20.1446. / Suitable center drill see article 20.1133 or 20.1446.

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1133 oder 20.1446. / Suitable center drill see article 20.1133 or 20.1446.
Schlagfunktion beim Bohrhammer ist abzuschalten / Use only without hammer

20.149496

20.1006

Zubehor
Accessories

Fiir die Anwendung auf Sdulenbohrmaschinen
For using pillar drilling machines

Morsekegel
Morse Taper

Morsekegel
Morse Taper

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1133 oder 20.1446. / Suitable center drill see article 20.1133 or 20.1446.

fiir Lochsdagen
for hole saws

@ 16-100 mm

fiir Lochsagen
for hole saws

@ 16-100 mm

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1133 oder 20.1446. / Suitable center drill see article 20.1133 or 20.1446.

Zubehor
Accessories

Fiir die Anwendung auf Kernbohrmaschinen
For using core drilling machines

Packnorm 2 Stk. / packaging unit 2 Pc.

Adapter

Adapter

Adapter

Adapter

Farnas = Passender Auswerfstift fiir obige Adapter
Suitable ejector pins for above mentioned adapters

fiir Kernbohrmaschinen mit Weldonschaft 19 mm fiir @ 14-65 mm
for core drilling machines with Weldon shank for

fiir Kernbohrmaschinen mit Weldonschaft
for core drilling machines with Weldon shank

Wird sehr empfohlen fiir @ 60-100 mm. Strongly recommended for @ 60-100 mm.

fiir Fein-Kernbohrmaschinen mit “Quick In" Schaft
for Fein- core drilling machines with Quick-In shank

"0 14-65 mm
or

fiir Nitto-Kohki-Kernbohrmaschinen mit “one touch” Schaft  for

@ 14-65 mm

for Nitto-Kohki- core drilling machines with “one touch” shank for

Preis fiir 2 Stiick
Price for 2 pc.

32 mm " g 14-100 mm
for

20.1494949

20.1271



HM-Lochsage Flachschnitt
T.C.T. Hole Saw short-type

Lochsdge Diinnschnitt-Ausfiih fiir Haupta d auf Handbohrmaschi
ochsage Dunn ni usrunrung tur Hauptanwendung au an rm inen 20.1000 20.1000A

Hole saw thin kerf mainly used on portable drilling machines

20.1000

@ 15-60 mm
Schaft/shank
10 mm

@ 61-100 mm
Schaft/shank
13 mm

Bohrer/drill
@ 1560 mm=6mm —>»
@ 61-100 mm=8mm

Auswurffeder
Ejector spring
@ 15-100 mm

20.1000 A

Schnittbreite
ca. 2 mm

Cutting width
approx. 2 mm

Variable Zahnteilung
vermindert Rattern,
erhohte Standzeiten,
laufruhiger

Variable teeth, less
vibration, longer tool
life, smoother cutting

Bohren in Edelstahl, Stahl, NE-Metalle
bis 28 mm. Siehe Art-Nr. 20.1130 auf
Seite 2+3.

Drilling in stainless steel, mild steel, non-
ferrous materials up to 28 mm. See art.
20.1130 on page 2+3.

Ausfithrung Art.-Nr. 20.1000:

Die Lochsdgen werden komplett zur Selbstmontage mit
10/13 mm Schaft, HSS-Bohrer, Auswurffeder und Imbus-
schliissel geliefert.

Ausfiihrung Art.-Nr. 20.1000 A:

Die Lochsdgen werden ohne Schaft, HSS-Bohrer,
Auswurffeder geliefert (Imbusschliissel ist beiliegend). Sie
kénnen individuell wéhlen, wo und wie Sie die Lochsdge
einsetzen wollen. Ob auf einer:

¢ Handbohrmaschine
* Kernbohrmaschine
« Saulenbohrmaschine (siehe hierzu néchste Seite)

Model art. 20.1000:

The hole saws comes with 10,13 mm shank, HSS-drill,
ejector spring and allen key (has to be assembled).

Model art. 20.1000 A:

The hole saws comes without shank, HSS-center drill, ejec-
tor spring (allen key enclosed). Choose from the accessories
(see next page). To individually tailor your hole saw for:

e Portable machines
e Pillar drilling machines
e Core drilling machines

Bohrt in: AL QO
cu
drills in: M-nirosTa I N =
STAINLESS @) [ PLasTIc ;
INOX o0
Maximale bis 4 mm Bleche NE-Metalle Kunststoffe Sandwich-
Schnittiefe: Chromnickel- bis 4 mm bis 6 mm bis 6 mm Material
Maximum stahl bis 2 mm bis 6 mm
cutting depth: Up to 4 mm sheet metal non-ferrous plastics up to sandwich
Chromnickel up to 4 mm metals up to 6 mm materials up
steel up to 2mm 6 mm to 6 mm

Einsetzbar auf folgenden Maschinen / For using on following machines:

Magnetkernbohrmaschinen bis max. 4 mm
Schnitttiefe in Stahl

Standerbohrmaschinen bis max. 4 mm
Schnitttiefe in Stahl

Handbohrmaschinen bis max. 4 mm
Schnitttiefe in Stahl

e Durch stabile Konstruktion rundlaufgenau
High concentricity through strong construction

* Positiver Spanwinkel fiir gute Spanabfuhr
Positive rake for good disposal of chips

20.1000 20.1000 A

Stiick / Euro m Sttick / Euro

Core drilling machines up to 4 mm
cutting depth in steel

Pillar drilling machines up to 4 mm
cutting depth in steel

Portable drilling machines up to 4 mm
cutting depth in steel

 Verstarkte Hartmetallplatten, dadurch bis zu
sechsmaliges Nachschleifen moglich.
Large T.C. inserts for resharpening up to six times

Stiick / Euro m Stiick / Euro Stiick / Euro

15 34 56
16 35 57
16,5 36 58
17 37 59
18 38 60
19 39 60,5
20 40 61
20,5 40,5 62
21 41 63
22 42 64
23 43 65
24 44 66
25 45 67
2515) 46 68
26 47 69
27 48 70
28 49 75
29 50 80
30 50,5 85
31 51 90
32 52 95
32,5 53 100
33 54

Weitere @ auf Anfrage/Other @ on request

@ 16,5, 20,5, 25,5, 32,5, 40,5, 50,5, 60,5 = Bohrer fiir Kabelverschraubungen,
Installationsdosen, Verteilergehduse u.s.w. nach neuer Europa-Norm DIN EN 60423,
For drilling and thread cutting for cable connections according to the newest Euro-Norm DIN EN 60423.




Zubehor
Accessories

Fiir die Anwendung auf Handbohrmaschinen
For using portable drilling machines

Schaft
shank

Schaft
shank

Schaft
shank

HSS

HSS

HSS

HSS

fiir Lochsagen
for hole saws

@ 10 mm @ 15-60 mm

fur Lochsagen
for hole saws

@ 13 mm @ 61-100 mm

fiir Lochsagen
for hole saws

SDS-PLUS @ 15-100 mm

Zentrierbohrer
center drill

6x60 m fiir Schaft

for shank

Fiir mittlere Beanspruchung / for average use

Zentrierbohrer (Kreuzschliff+Beschichtet) 6x60 m fiir Schaft
center dlrill (cross hatch+coated) for shank

Fiir hohe Beanspruchung / for heavy-duty use

8x60 m fiir Schaft
for shank

Zentrierbohrer
center drill

Fiir mittlere Beanspruchung / for average use

Zentrierbohrer (Kreuzschliff+Beschichtet) 8x60 m fiir Schaft
center drill (cross hatch+coated) for shank

Fiir hohe Beanspruchung / for heavy-duty use

Auswurffeder fir Zentrierbohrer TR =
Ejector spring for center drill
Driickt das Bohrgut aus der Lochsage / Pushes the core slug out of the hole saw
Auswurffeder fiir Zentrierbohrer TR T =
Ejector spring for center drill

Driickt das Bohrgut aus der Lochsége / Pushes the core slug out of the hole saw

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1011 oder 20.1440. / Suitable center drill see article 20.1011 or 20.1440.

20.1137

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1012 oder 20.1441. / Suitable center drill see article 20.1012 or 20.1441.

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1012 oder 20.1441. / Suitable center drill see article 20.1012 or 20.1441.
Schlagfunktion beim Bohrhammer ist abzuschalten / Use only without hammer

20.1440

Zubehor Fiir die Anwendung auf Saulenbohrmaschinen
Accessories For using pillar drilling machines

Morsekegel fiir Lochsagen

Morse Taper for hole saws 2 15100 mm

Morse

Morsekegel

fiir Lochsdagen
for hole saws

@ 15-100 mm
Taper

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1012 oder 20.1441. / Suitable center drill see article 20.1012 or 20.1441.

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1012 oder 20.1441. / Suitable center drill see article 20.1012 or 20.1441.

Zubehor
Accessories

Fiir die Anwendung auf Kernbohrmaschinen
For using core drilling machines

Packnorm 2 Stk. / packaging unit 2 Pc.

Suitable ejector pins for above mentioned adapters

fiir Kernbohrmaschinen mit Weldonschaft

asapey for core drilling machines with Weldon shank (i
Adapter fiir Fein-Kernbohrmaschinen mit “Quick In" Schaft

P for Fein- core drilling machines with Quick-In shank
Adanter fur Nitto-Kohki-Kernbohrmaschinen mit "one touch” Schaft

P for Nitto-Kohki- core drilling machines with “one touch” shank
Passender Auswerfstift fiir obige Adapter Preis fiir 2 Stiick

Price for 2 pc.

20.1494949



HM:-Lochsage Vielzweck
T.C.T. Multi-purpose Holesaw

20.1000

Ve

60
mm

Bohrer/drill >
@ 25-105 mm=8mm

20.1000 A

& Auswurffeder
Ejector spring
25-105 mm

Schnittbreite
ca. 2,4 mm

Cutting width
approx. 2,4 mm

Vielzahlausfiihrung - Fiir saubere Schnittkanten und hohe Standzeit m m

Multi-tooth model for clean cutting edges and more lifetime

Ausfithrung Art.-Nr. 20.1121:

Die Lochsdgen werden komplett zur Selbstmontage mit
13 mm Schaft, HSS-Bohrer, Auswurffeder und Imbus-
schliissel geliefert.

Ausfiihrung Art.-Nr. 20.1121 A:

Die Lochsdgen werden ohne Schaft, Bohrer, Auswurffeder
geliefert (Imbusschliissel liegt bei).

Sie kénnen individuell wahlen, wo und wie die Lochsdage
einsetzen wollen. Ob auf einer:

¢ Handbohrmaschinen
e Sdulenbohrmaschine
¢ Kernbohrmaschine

Wéhlen Sie aus dem Zubehor auf der néchsten Seite.

Model art. 20.1121:

The hole saws comes with 13 mm shank HSS-drill, ejector
spring and allen key (has to be assembled).

Model art. 20.1121 A:

The hole saws comes without shank HSS-drill, ejector
spring (allen key is included). Choose from the accessories
(see next page). To individually tailor your hole saw for:

e Portable machines
e Pillar drilling machines
« Core drilling machines

Bohrt in: AL © w =
o cu < ;\\\\\Q |
drills in: N - Q el \.\\\\\mm " <>
o0 )
= |y —
Maximale NE-Metalle Sandwich- Kunststoffe Holz m. Nagel  Holz bis Keramik
Schnittiefe: bis 60 mm Material bis 60 mm bis 60 mm 60 mm bis 60 mm
Maximum bis 60 mm
cutting depth: non-ferrous sandwich plastics up to wood with wood up to ceramics up
metals up to materials up 60 mm nails up to 60 mm to 60 mm
60 mm to 60 mm 60 mm

Einsetzbar auf folgenden Maschinen / For using on following machines:

Magnetkernbohrmaschinen bis max. 60 mm

Standerbohrmaschinen bis max. 60 mm

Handbohrmaschinen bis max. 60 mm

Mehr Zéhne fiir saubere Schnittkanten
und hohe Standzeit.

More teeth for clean cutting edges and
more lifetime.

Core drilling machines up to 60 mm
cutting depth

Pillar drilling machines up to 60 mm
cutting depth

Portable drilling machines up to 60 mm
cutting depth

@ 25-35mm = 4 Z&hne / teeth
@ 40-45 mm = 6 Zdhne / teeth
@50-75mm = 8 Zihne / teeth
@76 -105 mm = 12 Zdhne / teeth

m Anwendungsbeispiele - Example for application Euro/Stiick Euro/Stiick

25

30 Sanitar- und Heizungsrohre

35 Sanitary and heating pipes

40 Sanitdr, Ablauf- und Wasserrohre mit Isolierung

45 Sanitary drain pipes, water and heating pipes

50 with Isolation.

55 Einbauleuchten

58 Build in lamps

60 Kabeldurchlassabdeckung - Cover for cable opening
63 Schalterdosen - Switch box 60 mm

65 Hohlwanddosen 65 mm - Hollow wall boxes 65 mm
68 Hohlwanddosen 68 mm - Hollow wall boxes 68 mm
70 Abzweigdosen 70 mm

71 Branch boxes 70 mm

74 Abzweigdosen 74 mm

75 Branch boxes 74 mm

76 Einbauleuchten - Build in lamps

80 Verteilerdosen - Distributing box

85

90 Einbauleuchten - Build in lamps

95
100

105 Abluftrohre - Outgoing air pipes



Zubehor
Accessories

Zubehor
Accessories

Zubehor
Accessories

 Harnasdth

Packnorm 2 Stk. / packaging unit 2 Pc.

CLOSER TO

Fiir die Anwendung auf Handbohrmaschinen
For using portable drilling machines

haf flir Lochsa
Schaft e Ur Lochsagen

shank for hole saws © 25-105 mm 20.1137

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1111 oder 20.1127. / Suitable center drill see article 20.1111 or 20.1127.

Schaft fiir Lochsagen

SDS-PLUS 9N g 25.105 mm | 20.1123 |
shank for hole saws
Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1111 oder 20.1127. / Suitable center drill see article 20.1111 or 20.1127.
Schlagfunktion beim Bohrhammer ist abzuschalten / Use only without hammer

Zentrierbohrer
HSs oo 8x104 mm [ 20.1111
center drill
Fiir alle Sandwich-Materialien, NE-Metalle, Kunststoffe, Holz usw.
For all sandwich materials, non-ferrous materials, plastic, wood and similiar.

Zentrierbohrer _
- 20.1127
HM T.CT. center drill 8x104 mm
Fiir Gasbeton, Mauerwerk, Keramik
For masunry, ceramics, auto claved aerated concrete and similiar.

Auswurffeder fiir Zentrierbohrer [20.1111 | m
Ejector spring for center drill

Driickt das Bohrgut aus der Lochsage / Pushes the core slug out of the hole saw

Fiir die Anwendung auf Saulenbohrmaschinen
For using pillar drilling machines

Morsekegel fiir Lochsagen

Morse Taper for hole saws

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1111 oder 20.1127 / Suitable center drill see article 20.1111 or 20.1127
Morsekegel fiir Lochsdagen

Morse Taper for hole saws

Passender Zentrierbohrer siehe Art-Nr. 20.1111 oder 20.1127 / Suitable center drill see article 20.1111 or 20.1127

Fiir die Anwendung auf Kernbohrmaschinen
For using core drilling machines

Adapter fiir Kernbohrmaschinen mit Weldonschaft Bl m

for core drilling machines with Weldon shank

Adapter fiir Fein-Kernbohrmaschinen mit “Quick In" Schaft m

for Fein- core drilling machines with Quick-In shank

Adapter fiir Nitto-Kohki-Kernbohrmaschinen mit “one touch” Schaft F=T = P P~ P= P~ 1

for Nitto-Kohki- core drilling machines with “one touch” shank

Passender Auswerfstift fiir obige Adapter Preis fiir 2 Stiick m

Suitable ejector pins for above mentioned adapters  Price for 2 pc.

PERFECTION Marnasoh

PROFESSIONAL TOOLS



RAPID CHANGE SYSTEM

e Schaftwechsel in ca. 15 Sekunden. e Shank exchange in approx. 15 seconds.
e Extrem robuste und langlebige Konstruktion. e Uncompromissing tough and robust construction
* Ein System speziell fiir den harten Alltagseinsatz entwickelt. * Specially made for hard working conditions
e Der Schaft beinhaltet keine Federn, Kugeln oder sonstige Bauteile e No jamming of the shank in the hole saw even after hard
die teuer und anfallig sind. drilling operations. Smooth shank exchange always possible.
¢ Auch nach hartem Arbeitseinsatz kein ,Festfressen” vom Schaft auf
die Lochsage. Leichter Schaftwechsel somit immer gewahrleistet. FUNCTIONING — =
FUNKTIONSWEISE 1. Shift the center drill (A) into the shank (B) with flat

opposite the screw (C).
1. Zentrierbohrer (A) so in Schaft (B) einfiihren, dass die Spannflache des
Bohrers gegeniiber der Innensechskant-Schraube (C) liegt. 2. Unscrew (D) until you can shift the shank (B) easely
into the hole saw.
2. Drehen Sie die beiden Innensechskant-Schrauben (D) der Lochsage soweit
heraus, das der Schaft (B) hinein geschoben werden kann. 3. Turn the shank so that the flats (E) are opposite the
srews (D). Tighten the srews - Ready to go!

3. Den Schaft so drehen, das die Spannflachen (E) gegentiber den Innen-
sechskantschrauben (D) liegen. Fertig! S —

IMarnasodh

PROFESSIONAL TOOLS
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